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	奖励类别
	自然科学奖

	项目名称
	仿生微织构与超声振动协同牵引车削润滑剂定向浸润动力学机理

	提名单位（提名专家）
	青岛理工大学

	提名等级
	二等奖

	主要完成人情况

	排名
	姓名
	技术
职称
	工作单位
	完成单位
	对本项目重要科技发现的贡献

	1
	王晓铭
	讲师
	青岛理工大学
	青岛理工大学
	对本项目发现点1、2、3均做出创造性贡献：揭示连续接触刀具切屑界面纳米生物润滑剂动态浸润动力学与摩擦调控机理，开展植物油基纳米微量润滑车削试验研究；阐明超声高频分离效应下切削界面深层浸润行为规律；揭示仿生微织构几何构型对纳米润滑剂定向输运浸润调控机制。

	2
	丁文锋
	教授
	南京航空航天大学
	南京航空航天大学
	对发现点2做出创造性贡献：开发了超声振动系统，参与揭示超声高频分离效应驱动连续切削界面深层浸润行为规律，参与超声振动装置切削加工行为研究，阐明超声振动诱导刀屑间隙负压泵吸、深层润滑供给的动力学机制，构建超声振动辅助切削材料去除力学模型。

	3
	王大中
	教授
	上海工程技术大学
	上海工程技术大学
	对发现点3做出创造性贡献：参与揭示生物启发微织构刀具的润滑剂定向输运浸润动力学机理，开展微织构刀具镍基合金加工试验研究，阐明微织构形貌对切削界面介质铺展、减摩冷却的调控规律。

	4
	刘新
	教授
	大连理工大学
	大连理工大学
	对发现点1做出创造性贡献：参与开展植物油基介质分子定向吸附成膜、毛细浸润动力学相关研究，揭示不同形貌纳米颗粒差异化减摩强化与界面稳定化机制，参与构建纳米生物润滑剂配伍体系，完善切削界面动态润滑减摩理论。

	5
	曹洋
	副教授
	南京航空航天大学
	南京航空航天大学
	对发现点2做出创造性贡献：提出了超声振动装置设计方程，基于振动特性优化了超声振动切削装置，阐明了超声振动条件下断续切削加工的材料去除机制和刀具磨损机制。

	代表性论文（专著）目录（不超过5篇）

	
序号
	论文专著名称
	刊名（出版社）
	Doi/ISBN（ISBN）
	发表（出版）时间
	作者
（按刊物发表顺序）
	通讯作者
（含共同）
	第一作者
（含共同）
	他引
总次数
	检索
数据库

	1
	Vegetable oil-based nanofluid minimum quantity lubrication turning: Academic review and perspectives
	Journal of Manufacturing Processes
	10.1016/j.jmapro.2020.09.044
	2020-11-01
	Xiaoming Wang; Changhe Li; Yanbin Zhang; Wenfeng Ding; Min Yang; Teng Gao; Huajun Cao; Xuefeng Xu; Dazhong Wang; Zafar Said; Sujan Debnath; Muhammad Jamil; Hafiz Muhammad Ali
	Changhe Li; Said, Zafar
	Xiaoming Wang
	205
	Web of Science

	2
	Influence of texture shape and arrangement on nanofluid minimum quantity lubrication turning
	International Journal of Advanced Manufacturing Technology
	10.1007/s00170-021-08235-4
	2021-11-06
	Xiaoming Wang; Changhe Li; Yanbin Zhang; Zafar Said; Sujan Debnath; Shubham Sharma; Min Yang; Teng Gao
	Changhe Li
	Xiaoming Wang
	145
	Web of Science

	3
	Tribology of enhanced turning using biolubricants: A comparative assessment
	Tribology International
	10.1016/j.triboint.2022.107766
	2022-10-01
	Xiaoming Wang; Changhe Li; Yanbin Zhang; Hafiz Muhammad Ali; Shubham Sharma; Runze Li; Min Yang; Zafar Said; Xin Liu
	Changhe Li; Yanbin Zhang
	Xiaoming Wang
	194
	Web of Science

	4
	Vibration coupling effects and machining behavior of ultrasonic vibration plate device for creep-feed grinding of Inconel 718 nickel-based superalloy
	Chinese Journal of Aeronautics
	10.1016/j.cja.2020.12.039
	2022-02-01
	Yang CAO; Yejun ZHU; Wenfeng DING; Yutong QIU; Lifeng WANG; Jiuhua XU
	Wenfeng DING
	Yang CAO
	127
	Web of Science

	5
	Study on the performances of the drilling process of nickel-based superalloy Inconel 718 with differently micro-textured drilling tools
	International Journal of Mechanical Sciences
	10.1016/j.ijmecsci.2020.105658
	2020-08-15
	Kang Pang; Dazhong Wang
	Dazhong Wang
	Kang Pang
	94
	Web of Science





